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KISSsys ist ein Zusatzmodul zum Berechnungsprogramm KISSsoft. Mit KISSsys ist es moglich, das gesamte
System aufzubauen und zu analysieren. Die Ergebnisse lassen sich dann in einer einzigen Berechnungsdatei
abspeichern. Das Zusatzmodul erlaubt dem Bediener, die Vorteile von KISSsoft in KISSsys zu nutzen: das
Programm verwaltet das Zusammenspiel der einzelnen Maschinenelemente, deren Lebensdauer und Festigkeit
von KISSsoft errechnet und ins KISSsys Ubergeben werden.

Einflhrung in KISSsys GPK

= Was ist KISSsys GPK

= Wie arbeitet man mit KISSsys
= Terminologie
= Funktionalitat und Bedieneroberflache

Nutzung der GPK-Modelle

= Nachrechnung eines Industriegetriebes
= Auslegung eines Industriegetriebes
= Ubung zur Nachberechnung und Neuauslegung

Ausblick Nutzung KISSsys mit Administratorrechten

= Besprechung der Moglichkeiten
= Einfacher Modellaufbau

Kurze Vorstellung von KISSdesign

= Prinzip des Moduls
= Schnelle Konzepterstellung
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